Министерство образования и науки Челябинской области

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение 

«Челябинский государственный колледж индустрии питания и торговли»

РАБОЧАЯ ПРОГРАММа 

общепрофессионального модуля 

ПМ.03 Организация и осуществление работ по эксплуатации

и  ремонту промышленного оборудования (по отраслям)
по специальности 15.02.12
 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
Срок обучения 3 года 10 месяцев
Челябинск 2018
	РАССМОТРЕНА И СОГЛАСОВАНА 

на заседании ПЦК

Протокол №1 от 31 августа 2018 года
Председатель ___        Степанченко Т.М

	Приказ на утверждение 

№ 297/1 от 06.09.2018


Реквизиты нормативных актов отражающих изменения и дополнения, вносимые в структуру, содержание и компоненты образовательной программы

	
	2019-2020
	2020-2021
	2021-2022

	№ приказа, дата
	Приказ № 369/2

От 28.08.19
	Приказ № 303/1

От 01.09.20
	Приказ № 661

От 01.09.21


Рабочая программа общепрофессионального модуля ПМ.03 Организация и осуществление работ по эксплуатации ремонту промышленного оборудования  разработана в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
Разработчик:

СОДЕРЖАНИЕ

	1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	.

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ


	

	3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДЙЛЯ


	

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
	



1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИК ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03 Организация и осуществление работ по эксплуатации и
 ремонту промышленного оборудования

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности организовывать и осуществлять техническое обслуживание и  ремонт  промышленного оборудования
1.1.1. Общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере.


1.1.2. Профессиональные компетенции:

	ВД 2
	Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования

	ПК 2.1.
	Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя

	ПК 2.2.
	Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов  и элементов

	ПК 2.3.
	Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования

	ВД 3
	Организовывать ремонтные, монтажные и наладочные работы по промышленному оборудованию

	ПК 3.1.
	Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования

	ПК 3.2.
	Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиям технических регламентов

	ПК 3.3.
	Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

	ПК 3.4.
	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь практический опыт
	Определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования

Разработка технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиями технических регламентов

Определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования 

Организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства

	Уметь:
	Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки

Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов. Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры. Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью 

Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание деталей особо сложного оборудования, агрегатов и машин в соответствии с установленной технологической последовательностью. Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование. Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов. Выполнять слесарную обработку при соблюдении требований охраны труда

Определять размеры деталей и узлов универсальными и специализированными измерительными инструментами в соответствии с технической документацией. Проверять соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных материалов требованиям технической документации (карты) Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажимных приспособлениях различных видов. Выбирать и готовить к работе режущий и контрольно-измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала. Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой. Управлять обдирочным станком. Управлять настольно-сверлильным станком. Управлять заточным станком Вести обработку в соответствии с технологическим маршрутом. Контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов. Выполнять работы на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках с соблюдением требований охраны труда

Разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования

Разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ 

Обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами

Отключать и обесточивать особо сложное оборудование, агрегаты и машины. Читать техническую документацию общего и специализированного назначения. Выбирать слесарный инструмент и приспособления. Выполнять измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов. Производить контрольно-диагностические, крепежные, регулировочные, смазочные работы. Производить визуальный контроль изношенности особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании. Составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования, агрегатов и машин. Контролировать качество выполняемых работ при техническом обслуживании особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Осуществлять техническое обслуживание с соблюдением требований охраны труда

Организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам

Планировать расстановку кадров в зависимости от задания и квалификации кадров

Проводить производственный инструктаж подчиненных

На основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности

Использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач

Контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях работ

Обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническом обслуживании и ремонте промышленного оборудования

Контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности.

Разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства

	Знать:
	систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов. Основные механические свойства обрабатываемых материалов. Наименование, маркировка и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок. Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения. Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки. Способы размерной обработки деталей. Способы и последовательность проведения пригоночных операций слесарной обработки деталей особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения. 

Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки. Требования охраны труда при выполнении слесарных работ.

Основные виды и причины брака при механической обработке, способы предупреждения и устранения. Правила чтения чертежей. Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок. Общие сведения о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах шероховатости по квалитетам. Принципы действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков. Технологический процесс механической обработки на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках. Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, измерительного и режущего инструментов для ведения механической обработки деталей на обдирочных, настольно - сверлильных и заточных станках. Правила и последовательность проведения измерений. Методы и способы контроля качества выполнения механической обработки. Требования охраны труда при выполнении работ на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках. 

Действующие локально-нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность.

Порядок разработки и оформления технической документации. Требования к планировке и оснащению рабочего места. Требования охраны труда при техническом обслуживании оборудования, агрегатов и машин. Правила чтения чертежей. Устройство оборудования, агрегатов и машин .Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, агрегатов и машин. Периодичность и чередование обслуживания оборудования, агрегатов и машин. Технологическая последовательность выполнения операций при выполнении крепежных, регулировочных, смазочных работ. Методы проведения диагностики рабочих характеристик особо сложного оборудования, агрегатов и машин. Способы выполнения крепежных, регулировочных, смазочных работ. Правила эксплуатации оборудования, агрегатов и машин для сохранения основных параметров, технических характеристик .Перечень операций технического обслуживания оборудования, агрегатов и машин. Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов. Правила и порядок оформления технической документации на ремонтные работы при техническом обслуживании. Методы и способы контроля качества выполненной работы, 

методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала; 

методы оценки качества выполняемых работ; 

правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка; 

виды, периодичность и правила оформления инструктажа; организацию производственного и технологического процесса,




1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 585 ч.

Из них:     на освоение МДК   313 часов

                 самостоятельной работы 20 часов
                 на практики: учебную 72 часа и производственную 144 часа
                 на консультации 20 часов

                 на экзамены 16 часов
2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля  ПМ.03 Организация и осуществление работ по эксплуатации  и ремонту промышленного оборудования.
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Объем образова-тельной программы, час.
	Объем профессионального модуля, час.

	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	Самостоятельная работа


	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,

часов
	учебная практика, часов
	Производственная практика, 

часов
	

	ПК 3.1.-3.4

ОК 1-11
	МДК 03.01. Эксплуатация промышленного оборудования
	170
	96
	36
	
	72
	
	2

	ПК 3.1.-3.4

ОК 1-11
	МДК 03.02 Осуществление ремонта промышленного оборудования 
	183
	167
	37
	30
	
	
	16

	ПК 3.1.-3.4

ОК 1-11
	МДК 03.03 

Организация ремонтных работ промышленного оборудования
	52
	50
	10
	
	
	
	2

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов 
	144
	
	144
	

	
	Всего:
	549
	313
	216
	20


.

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.03 Организация и осуществление работ по эксплуатации и 
 ремонту промышленного оборудования.
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем в часах
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	МДК 03.01. Эксплуатация промышленного оборудования
	98
	

	Раздел 1. .Основы теории рациональной эксплуатации оборудования
	28
	

	Тема 1.1. Основы теории

надежности машин
	Содержание 
	2
	ОК 01., ОК 02.

	
	1. Понятие о качестве продукции и ее надежности.

2. Отказы машин и их свойства.

3. Понятие о долговечности и сохранности машин.
4. Показатели надежности машин и их определение.
	
	

	Тема 1.2. Основы теории износа машин.
	Содержание 
	6
	ОК 01., ОК 02.

	
	1. Понятие морального и физического старения машин.

2. Понятие об авариях, химико-термических повреждениях, нарушениях регулировки и других причинах остановки оборудования.

3. Сущность явления износа.

4. Характер износа различных деталей, примерные предельные величины износа деталей.

5. Признаки износа деталей и узлов оборудования. Особенности выбора конструкционных материалов при ремонте оборудования
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1.  Практическая  работа № 1. «Определение вида и характера износа различных деталей»
	
	

	Тема 1.3.Типовая система технического обслуживания оборудования.
	Содержание 
	10
	ПК 2.1.,ПК 3.2.

	
	1. Общие понятия о системе технического обслуживания и ремонте оборудования

2. Структура и периодичности работ по плановому ремонту и техническому обслуживанию оборудования.

3. Продолжительности ремонтных циклов, межремонтных и межосмотровых периодов.

4. План-график работ по техническому обслуживанию и ремонту.

5. Определение ремонтной сложности оборудования.

6. Нормативы трудоемкости технического обслуживания и ремонта.

7. Организация ремонтных работ и работ по техническому обслуживанию.
8. Узловой метод ремонта.
9. Контроль качества выполнения работ
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 2, № 3 «Определение ремонтной сложности заданного оборудования. Составление плана-графика работ по техническому обслуживанию и ремонту»
	
	

	Тема 1.4.Основы рациональной

эксплуатации оборудования
	Содержание 
	4
	ОК 01., ОК 02., ПК 3.2.

	
	1. Основные правила технической эксплуатации оборудования

2. Ответственность за сохранение оборудования

3. Предупреждение поломок и аварий

4. Поощрение за образцовое содержание оборудования

5. Роль технической эксплуатации высокосложного оборудования и высокоточного, с ЧПУ, подъемно транспортного оборудования
6. Значение охраны труда, противопожарной техники, промышленной технологии, эстетики для улучшения эксплуатации оборудования
7. Основные эксплуатационные документы согласно ЕСКД (инструкция по эксплуатации, инструкция по техническому обслуживанию и т.д.)
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	-
	

	Тема 1.5.Пути и средства

повышения долговечности

оборудования
	Содержание 
	4
	ОК 01., ОК 02.

	
	1. Основные факторы, увеличивающие продолжительность работы оборудования.

2. Строгое соблюдение системы технического обслуживания и ремонта, правил эксплуатации, упрочнения поверхностей деталей в процессе изготовления и ремонта.

3. Термические, химико-термические и механические способы упрочнения поверхностей применение износостойких покрытий.

4. Применение деталей-компенсаторов износа.

5. Защита трущихся поверхностей от попадания абразивных частиц

6. Первоначальная приработка оборудования.

7. Увеличение срока службы оборудования.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	-
	

	Тема 1.6. Коррозия металлов. Защита оборудования от коррозии
	1. Виды коррозии металлов.

2. Методы защиты металлов от коррозии.

3. Современные способы защиты металлов от коррозии.
	2
	ОК 01., ОК 02.

	Раздел 2. Эксплуатационно-смазочные материалы. Общие вопросы эксплуатации оборудования
	34
	

	Тема 2.1. Эксплуатационные и смазочные материалы
	1. Назначение, виды смазочных материалов и их характеристика. Режим смазки.

2. Классификация смазочных систем. Оборудование и аппаратура смазочных  систем.

3. Правила выбора смазочных материалов для типовых узлов трения.

4. Виды технической документации на смазывание  и правила эксплуатации смазочных систем.
	6
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 2.2.

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическая работа № 4 «Составление карты смазки технологической машины»
	
	

	Тема 2.2. Общие вопросы эксплуатации оборудования
	1. Общие понятия о способах диагностирования оборудования. 
2. Методы проведения диагностики типового промышленного оборудования.
3. Методы прогнозирования отказов в работе оборудования. Прогнозирование отказов и обнаружение дефектов.
4. Основные правила ввода оборудования в эксплуатацию. Виды эксплуатационной документации (акт технического состояния оборудования, комплектующая ведомость, заявка на запасные части).
5. Определение регламентных работ при обслуживании оборудования, составление календарного графика обслуживания. Выполнение эскизов деталей для ремонта оборудования с использованием измерительных инструментов.
6. Паспортизация оборудования, цели и задачи паспортизации. Техническая характеристика единицы оборудования. Основные направления модернизации оборудования.
7. Правила безопасной эксплуатации промышленного оборудования. Электробезопасность.
8.  Охрана труда на предприятии. 
9. Мероприятия для снижения  травматизма на производстве, средства защиты. Изучение, выбор и использование индивидуальных и коллективных  средств защиты.
	20
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 2.2.

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	8
	

	
	1. Практическая работа № 5 «Составление программы диагностики»
	
	

	
	2. Практическая работа № 6 «Составление комплектующей ведомости. Составление документации для проведения контроля процесса эксплуатации оборудования.»
	
	

	
	3. Практическая работа № 7 «Изучение паспорта оборудования. Составление технической характеристики единицы оборудования»
	
	

	
	4. Практическая работа № 8 «Изучение правил безопасной эксплуатации оборудования. Составление инструкции по ОТ для слесаря - ремонтника»
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	1. Выполнение рефератов, сообщений, презентаций по вопросам паспортизации оборудования, охраны труда на предприятии.

2. Составление словаря (глоссария).
	
	

	Тема 2.3. Эксплуатация, техническое обслуживание соединений и передач
	1. Эксплуатация,  техническое обслуживание, методы регулировки механизмов различного типа.

2. Эксплуатация,  техническое обслуживание, методы регулировки соединений  различного типа.
	8
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 9, № 10 «Расчет предельных нагрузок при эксплуатации соединений, передач  различного типа. Выбор, использование инструмента для регулировки данных устройств.»
	
	

	Раздел 3. Эксплуатация, техническое обслуживание различных видов оборудования.
	36
	

	Тема 3.1.Эксплуатация различных видов транспортирующего оборудования
	1. Эксплуатация, техническое обслуживание механического транспорта различного типа.

2. Эксплуатация, техническое обслуживание грузоподъемного оборудования, подъемно-транспортных устройств различного типа.

3. Эксплуатация, техническое обслуживание гравитационного транспорта различного типа.

4. Эксплуатация, техническое обслуживание пневматического транспорта, оборудования для транспортировки жидкого сырья и полуфабрикатов.
	12
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 2.1.

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 11, № 12 «Расчет предельных нагрузок при эксплуатации транспортирующих устройств различного типа. Выбор, использование инструмента для регулировки данных устройств»
	
	

	Тема 3.2.Эксплуатация оборудования для измельчения
	1. Эксплуатация, техническое обслуживание оборудования для измельчения.

2. Техника безопасности при эксплуатации оборудования для измельчения.
	8
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 13, № 14 «Расчет предельных нагрузок при эксплуатации оборудования для измельчения. Выбор, использование инструмента для регулировки данных устройств»
	
	

	Тема 3.2.Эксплуатация оборудования для смешивания
	1. Эксплуатация, техническое обслуживание оборудования для смешивания.

2. Техника безопасности при эксплуатации оборудования для смешивания.
	8
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 2.1.

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 15, № 16 «Расчет предельных нагрузок при эксплуатации оборудования для смешивания. Выбор, использование инструмента для регулировки данных устройств»
	
	

	Тема 3.3.Эксплуатация оборудования для тепловой обработки
	1. Эксплуатация, техническое обслуживание тепловых аппаратов, аппаратов для уваривания, теплообменных аппаратов.

2. Эксплуатация, техническое обслуживание печных агрегатов различного типа.
	8
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 2.1.

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 17, № 18 «Расчет предельных нагрузок при эксплуатации оборудования для тепловой обработки. Выбор, использование инструмента для регулировки данных устройств.»
	
	

	МДК 03.02. Осуществление ремонта промышленного оборудования
	183
	

	Тема 1.1. Основные понятия и определения
	Содержание 
	16
	ОК 01., ОК 02.

	
	1. Цели и задачи ремонта промышленного оборудования. Понятие о рациональной системе технического обслуживания и ремонта.

2. Виды ремонта. Структура и периодичность работ по плановому техническому обслуживанию и ремонту.

3. Структура технологического процесса ремонта. Подготовка оборудования к ремонту.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 1 «Составление структуры ремонтного цикла. Планирование простоев при ремонте оборудования»
	
	

	
	2. Практическая работа № 2 «Расчет трудоемкости ремонта и полного планового осмотра»
	
	

	Тема 1.2. Способы восстановления  деталей машин
	Содержание 
	22
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Экономическая целесообразность восстановления деталей.

2. Классификация способов восстановления деталей.

3. Краткая характеристика способов восстановления деталей.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 3 «Разработка технологического процесса восстановления деталей»
	
	

	
	2. Практическая работа № 4 «Выбор метода дефектации для заданной детали. Выбор способа восстановления для заданной детали»
	
	

	Тема 1.3. Восстановление деталей механической обработкой
	Содержание 
	8
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Сущность способа восстановления деталей механической обработкой.

2. Составление ремонтных чертежей деталей, требования к ремонтным чертежам.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическая работа № 5 «Составление ремонтного чертежа. Определение ремонтных размеров детали»
	
	

	Тема 1.4. Восстановление деталей сваркой, наплавкой
	Содержание 
	10
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Сущность способа восстановления деталей сваркой. Виды сварки.

2. Подготовка деталей к сварке. Виды сварочных соединений.

3. Сущность наплавки, область применения, используемый инструмент.

4. Наплавка в среде защитных газов, наплавка деталей из цветных металлов.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	-
	

	Тема 1.5. Восстановление деталей металлизацией
	Содержание 
	8
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Сущность металлизации. Технология металлизации. Достоинства данного способа восстановления деталей, область применения.

2. Конструкция металлизаторов.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическая работа № 6 «Составить схему металлизационной установки  и описать принцип ее работы»
	
	

	Тема 1.6. Восстановление деталей электролитическим способом и химико-термическим способами
	Содержание
	20
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Поверхностная обработка деталей: нормализация, закалка, обжиг.

2. Технология термообработки.

3. Сущность и виды гальванических покрытий. Характеристика гальванических покрытий.

4. Методы электролитического восстановления деталей и способы их осуществления.

5. Оборудование, используемое  при электролитическом восстановлении деталей.

6. Сущность метода «железнение».

7. Основные виды химико-термического восстановления деталей, их характеристика.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	6
	

	
	1. Практическая работа № 7 «Составить технологическую схему процесса осаждения металлов»
	
	

	
	2. Практическая работа № 8 «Составить технологическую схему процесса восстановления и защиты деталей методом гальванических покрытий»
	
	

	
	3. Практическая работа № 9 «Составить технологическую схему процесса восстановления  и упрочнения изношенных деталей электролитическим способом»
	
	

	Тема 1.7.Восстановление деталей полимерными материалами
	Содержание
	16
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Основные методы восстановления деталей полимерными материалами.

2. Сущность и характеристика методов восстановления деталей полимерными материалами.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	6
	

	
	1. Практическая работа № 10 «Составить технологическую схему восстановления и защиты деталей с использованием синтетических клеев и полимеров»
	
	

	
	2. Практическая работа № 11 «Составить технологическую схему восстановления и защиты деталей с использованием синтетических материалов»
	
	

	
	3. Практическая работа № 12 «Составить технологическую схему газопламенного напыления синтетических материалов. Описать технологию ремонта деталей составом УНИРЕП»
	
	

	Тема 1.8. Восстановление деталей соединений, узлов, механизмов промышленного оборудования
	Содержание
	20
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Ремонт валов, осей. Способы правки погнутых валов, их характеристика.

2. Ремонт деталей  передач различного типа.

3. Ремонт деталей соединений различного типа.

4. Ремонт подшипников, соединительных муфт.

5. Ремонт деталей механизмов различного типа.

6. Ремонт неподвижных соединений, трубопроводов.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	8
	

	
	1. Практическая работа № 13 «Составить технологическую схему восстановления деталей резьбовых, шпоночных, штифтовых  соединений»
	
	

	
	2. Практическая работа № 14 «Составить технологическую схему восстановления деталей ременных, цепных, зубчатых, червячных, фрикционных передач»
	
	

	
	3. Практическая работа № 15 «Составить технологическую схему восстановления деталей кривошипно-шатунного, кулисного, поршневого механизмов»
	
	

	
	4. Практическая работа № 16 «Составить технологическую схему восстановления деталей трубопроводных систем,  деталей сварных соединений»
	
	

	Тема 1.9.Ремонт базовых и корпусных деталей
	Содержание
	7
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Ремонт корпусных деталей.

2. Балансировка деталей промышленного оборудования, виды, характеристика.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	3
	

	
	1. Практическая работа № 17 «Составить ремонтную карду заделки трещин в корпусных деталях. Ремонт направляющих станин станков»
	
	

	
	2. Практическая работа № 18 «Составить ремонтную карту восстановления направляющих каретки суппорта токарного станка. Ремонт консолей фрезерного станка»
	
	

	Тема 1.10.Ремонт деталей и сборочных единиц гидравлических и пневматических систем
	Содержание 
	6
	ОК 01., ОК 02.,

ПК 3.1., ПК 3.2.

	
	1. Понятие о гидроприводе

2. Организация планово-предупредительного ремонта и эксплуатации гидрофицированного оборудования

3. Причины возникновения неисправностей в работе гидросистем и способы их устранения
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическая работа № 19 «Составить технологическую схему  ремонта  насосов различного типа»
	
	

	Тема 1.11.Безопасность труда на предприятии при проведении ремонтных работ
	Содержание 
	4
	ОК 01., ОК 02.

	
	1. Требования безопасности при выполнении ремонтных работ. Правила безопасности при использовании подъемно-транспортныхустройств. Меры безопасности при сварочных работах

2. Меры безопасности при электрохимических работах. Меры  безопасности при восстановлении деталей полимерными материалами. Электробезопасность при ремонтных работах. Охрана труда при окрасочных работах.
	
	

	Рекомендуемая тематика самостоятельной учебной работы
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам  с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка их к защите. 
Самостоятельное изучение правил выбора и применения такелажных средств, подготовки монтажной площадки к эксплуатации, оформление ремонтной документации по образцу.
	16
	

	Примерная тематика курсовых работ (проектов)
- организация и осуществление ремонта соединительной муфты

- организация и осуществление ремонта редуктора

- организация и осуществление ремонта вариатора скорости

- организация и осуществление ремонта цепного транспортера и т.д.
	30
	

	Учебная практика

Виды работ:
-Разработка карт смазки оборудования.

-Контроль и дефектовка  передач.

-Измерение и регулировка зазоров в подшипниках скольжения. 

-Ремонт трубопроводной арматуры
	72
	

	МДК 03.03 Организация ремонтных работ  промышленного оборудования 
	52
	

	Тема 1.1. Общие вопросы ремонта оборудования
	Содержание 
	8
	ОК 01., ОК 02.

	
	1. Общее понятие о ремонте промышленного оборудования.

2. Показатели надежности машин и их определение.

3. Способы организации ремонта.

4. Правила безопасности при выполнении ремонтных работ.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	2
	

	
	1. Практическая работа № 1 «Изучение правил и норм по охране труда при выполнении ремонтных работ. Оформление проведения инструктажей»
	
	

	Тема 1.2. Планирование и организация ремонта оборудования
	Содержание 
	14
	ОК 01., ОК 02., ПК 3.3., ПК 3.4.

	
	1. Планирование ремонтов. Принципы разработки графиков ремонта. Планирование простоев при ремонте оборудования.

2. Методы выполнения ремонта. Межремонтное обслуживание, виды ремонтных и профилактических работ.

3. Организация парка запасных частей. 

4. Подготовка оборудования к ремонту. Передача оборудования в  ремонт.

5. Составление графика ремонта.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 2 «Расчет и составление годового графика ППР оборудования. Расчет длительности ремонтного цикла, межремонтного и межсмотрового циклов»
	
	

	
	2. Практическая работа № 3 «Разработка перечня работ при текущем и капитальном ремонте указанного оборудования»
	
	

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	
	1. Систематическая проработка специальной технической литературы.

2. Составление ведомости ремонтных работ.
	
	

	Тема 1.3. Организация ремонтной службы на предприятии
	Содержание 
	10
	ОК 01., ОК 02., ПК 3.3., ПК 3.4.

	
	1. Структурные подразделения  отдела главного механика и их задачи. Производственные базы отдела главного механика и их задачи.

2. Основы проектирования ремонтных цехов. Схема разработки технического проекта РМЦ.

3. Структура и периодичность работ по плановому техническому обслуживанию и ремонту.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	4
	

	
	1. Практическая работа № 4 «Составление плана ремонтной мастерской, рабочего места слесаря – ремонтника»
	
	

	
	2. Практическая работа № 5 «Составление плана механического участка. Расчет оборудования механического участка»
	
	

	Тема 1.4. Организация технологического процесса разборки и сборки оборудования
	Содержание 
	10
	ОК 01., ОК 02., ПК 3.3., ПК 3.4.

	
	1. Основные требования, предъявляемые к разборке оборудования.

2. Технология разборки соединений различного типа. Основные правила  демонтажа оборудования при ремонте.

3. Универсальные механизмы и инструменты, применяемые при разборке оборудования.

4. Механизация разборочно -  сборочных работ.

5. Сборка оборудования после ремонта.

6. Контрольно – измерительный инструмент, поверочный инструмент.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	-
	

	Тема 1.5. Организация технологического процесса сортировки деталей
	Содержание 
	4
	ОК 01., ОК 02., ПК 3.3., ПК 3.4.

	
	1. Организация процесса очистки, промывки деталей. 

2. Оборудование, применяемое для очистки, промывки деталей.

3. Дефектация деталей. Способы дефектации. Составление дефектной ведомости.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	-
	

	Тема 1.6. Подъемно -  транспортные средства, инструменты, приспособления, используемые при ремонте оборудования
	Содержание 
	6
	ОК 01., ОК 02., ПК 3.3., ПК 3.4.

	
	1. Общие сведения о подъемно – транспортных средствах, используемых при ремонте оборудования.

2. Классификация грузоподъемных и грузозахватных машин.

3. Техническая характеристика различных средств, используемых при ремонте оборудования.

4. Техническое обслуживание подъемно -  транспортного и другого оборудования.

5. Методы регулировки и наладки подъемно – транспортного оборудования.

6. Техника безопасности при эксплуатации грузоподъемных, грузозахватных и других средств.
	
	

	
	В том числе, практических занятий и лабораторных работ
	-
	

	Производственная  практика
	144
	

	Всего
	549
	

	Консультации
	20
	

	Экзамены
	16
	

	Всего
	585
	


3. ПРИМЕРНЫЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет» Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования» имеющего  посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место преподавателя; комплект учебно-методической документации; наглядные пособия; стенды экспозиционные и технические средства  компьютер с лицензионным программным обеспечением, для оснащения рабочего места преподавателя и обучающихся;   технические устройства для аудиовизуального отображения информации; аудиовизуальные средства обучения; тренажёры для решения ситуационных задач.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе.
3.2.1. Печатные издания

1.Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н. , и др.Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: В 2 ч.М.: ИЦ «Академия» 2016.- 272, 256 с.

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)

Не предусмотрены
3.2.3. Дополнительные источники 
1.Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования.
4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (по разделам)

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемые в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК.3.1.Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования
	Разработка технологической документации по ведению монтажа, технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования в соответствии с требованиями регламентов.
	Экспертное наблюдение за ходом выполнения работы

	ПК.3.2.Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с требованиям технических регламентов
	
	

	ПК.3.3.Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.
	Организовывать процесс ремонта промышленного оборудования с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ. 
	Экспертное наблюдение за ходом выполнения работы

	ПК.3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	
	








60

