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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1 Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12. Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям).
1.2 Место профессионального модуля в структуре основной профессиональной образовательной программы:  
профессиональный модуль входит в профессиональный цикл. 
1.3 Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности: осуществлять и организовывать монтаж промышленного оборудования и соответствующие ему профессиональные  и  общие компетенции: 
	ВД 2
	Осуществлять техническое  обслуживание и ремонт промышленного оборудования

	ПК 2.1.
	 Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию     промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.

	ПК 2.2.
	 Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.

	ПК 2.3.
	 Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.

	ПК 2.4.
	 Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.


1.3.1 Перечень общих компетенций 

	Код 
	Наименование общих компетенций 

	ОК 01 
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02 
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03 
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 04 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 05 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06 
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 07 
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


В результате освоения профессионального модуля студент должен:
	знать

	· условные обозначения на машиностроительных чертежах и схемах; 
· особенности технического обслуживания промышленного оборудования отрасли; 
· методы восстановления деталей; 
· правила техники безопасности при выполнении монтажных и пусконаладочных работ, 

	Уметь
	· выбирать эксплуатационно-смазочные материалы для технического обслуживания оборудования; 
· пользоваться контрольно-измерительным инструментом;
· выполнять эскизы деталей при ремонте; 
· определять способы обработки деталей;
· обрабатывать детали в целях восстановления работоспособности оборудования ручным и механизированным способом;
· пользоваться нормативной и справочной литературой,  

	Иметь 
 практический  опыт в:
	· проведении регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
· диагностировании промышленного оборудования и дефектации его элементов; 
· выполнении ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.

	1.4. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего  362 часов
Из них   на освоение МДК 02.01 – 130 часа, теоретической части 120 часов, в том числе практические работы 30 часов

 Из них   на освоение МДК 02.02 - 52 часов, , теоретической части 50 часов в том числе практические работы 10 часов
Самостоятельные работы МДК 02.01 -4часа, МДК 02.02 -2 часа

на практики учебную 36 ч. и производственную 144 ч.



2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
2.1 Структура профессионального модуля 

	Коды 
	Наименования разделов профессионального модуля 
	Объем образователь ной 
программы, час. 
	Объем образовательной программы, час. 
	
	

	
	
	
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	
	Самостоятельная работа

	
	
	
	Обучение по МДК, в час. 
	Практики 
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	
	
	
	всего, 
часов 
	в т.ч. 
	
	
	
	

	
	
	
	
	лабораторные и практические занятия, часов 
	курсовой работа 
(проект), час 
	Учебная 
	Производственная 
	
	
	

	ПК 
2.1 – 2.4.
ОК 1-11
	МДК02.01

Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	        130
	     120
	            30
	-
	-
	-
	2
	4
	                4

	ПК 
 2.1 – 2.4.
ОК 1-11
	МДК02.02

Организация пусконаладочных работ промышленного оборудования
	52
	50
	10
	
	
	
	
	
	2

	ПК 2.1 – 2.4.
ОК 1-11
	УП.02 Учебная практика
	36
	-
	-
	-
	36
	-
	-
	-
	-

	ПК 2.1 – 2.4.
ОК 1-11
	ПП. 02Производств практика
	144
	-
	-
	-
	
	144
	2
	6
	

	 
	Всего: 
	      362
	170
	40
	-
	36
	144
	4
	10
	6


2.2 Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект))
	Объем в часах
	ПК, ОК

	1
	2
	3
	

	МДК 02.01 Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования
	120
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	Тема 1. Испытания узлов и механизмов оборудования после монтажа

	Содержание     12
	76
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	1. Общие сведения о наладке и испытаниях промышленного оборудования. Понятие о первоначальной   наладке. 
	2
	

	
	2. Особенности проведения первоначальной и текущей наладки оборудования 
	2
	

	
	3. Цели и задачи индивидуальных испытаний  и их особенности
	2
	


	
	4. Последовательность выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования после монтажа
	2
	

	
	5. Порядок испытания и его продолжительность, технические условия
	2
	

	
	6. Технологический процесс испытаний промышленного оборудования после монтажа.
	2
	

	
	7. Методы и виды испытаний промышленного оборудования.
	2
	

	
	8. Статические  и  динамические   испытания  промышленного  оборудования
	2
	

	
	9. Приборы и приспособления для проверки технических характеристик узлов, агрегатов и   машин промышленного оборудования.
	2
	

	
	10. Назначение испытательных стендов.  Принцип работы оборудования для проведения  испытаний  на стендах
	2
	

	
	11. Классификация испытательных стендов: электрические; гидравлические; температурные 
	2
	

	
	12. Способы технического контроля при испытании промышленного оборудования: визуальный, проверка на ощупь, простукивание, прослушивание, измерение.
	2
	

	
	13. Проверка коммуникаций для подвода воды, газа, воздуха и т.д.  
	2
	

	
	14.  Испытания на герметичность и прочность аппаратов (сосудов, емкостей), работающих под давлением 
	2
	

	
	15. Испытания систем гидравлики, пневматики,охлаждения и  защитного заземления 
	2
	

	
	16. Испытание механизмов  с гидравлическим и пневматическим приводом
	2
	

	
	17. Проверка уровня масла в редукторах,  давления масла, топлива, воды и пара.
	2
	

	
	18. Проверка смазки в узлах зацепления, муфтах и подшипниковых опорах
	2
	

	
	19. Проверка прочности и надежности  закрепления оборудования; правильности вращения узлов машин; затяжки резьбовых соединений.
	2
	

	
	20. Обкатка двигателя на холостом ходу и обкатка двигателя под нагрузкой.
	2
	

	
	21. Проверка  мощности работы насоса и подачи  жидкости в оборудовании.
	2
	

	
	22. Проверка грузоподъемности промышленного оборудования
	2
	

	
	23. Испытания и обкатка промышленного оборудования после монтажа
	2
	

	
	24. Виды обкатки машин. Эксплуатационная обкатка
	2
	

	
	25. Особенности обкатки машины на холостом ходу  
	2
	

	
	26. Назначение технических паспортов оборудования  и технической документации; в части пуско-наладочных работ оборудования
	2
	

	
	27. Продолжительность и порядок испытания оборудования (машины) под нагрузкой.
	2
	

	
	В том числе практических занятий:
	22
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	1.Разработка рабочей программы и проекта производства пусконаладочных работ  ПТЛ
	6
	

	
	2.Составление пакета документации на испытание промышленного  оборудования ( Освоение эксплуатационной документации).
	   4
	

	
	 3. Составление технологической карты по гидравлическому и пневматическому испытанию аппаратов и трубопроводов
	
	

	
	 4.Составление технологической карты выполнения  испытаний  приводного механизма (оборудования) после монтажа
	4
	

	
	5.Изучение технических паспортов оборудования  и технической документации; в части пуско-наладочных работ оборудования
	2
	

	
	6. Составление технологической карты по механическому испытанию оборудования  с гидравлическим и пневматическим приводом
	4
	

	
	7. Сопоставление и проверка  электрической  и кинематической   схемы на соответствие точности оборудования.
	2
	

	Тема 2. Особенности испытаний оборудования различных типов
	    Содержание    
	44
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	 1.Испытания насосов различных типов центробежный; шнековый; шестереночный; винтовой.
	2
	

	
	 2.Испытания и обкатка центробежных и  поршневых компрессоров 
	2
	

	
	 3 .Испытание гомогенизаторов,сепараторов и центрифуг 
	2
	

	
	
	4. Испытание  и  обкатка аппаратов с вращающимися барабанами
	2
	

	
	 5.Испытания и обкатка  теплообменного регенеративного оборудования
	2
	

	
	 6.Испытания и обкатка  оборудования ленточных конвейеров 
	2
	

	
	 7. Испытания и обкатка   ходового и пoвoрoтного мехaнизмa
	2
	

	
	 8.Испытание  и  обкатка оборудования мельниц
	2
	

	
	 9 Испытание  и  обкатка конусных, щековых  и отбойно-центробежных дробилок
	2
	

	
	 10. Испытания вспомогательных систем оборудования (приборов КИП и  др. устройств)           
	2
	

	
	 11. Испытания аппаратов, обеспечивающих проведение промывок и продувок аппаратуры
	2
	

	
	 12. Испытание  механизма  рычажно-планетарных  ножниц.
	2
	

	
	 13. Испытание  прессовочных машин и механизмов. 
	2
	

	
	 14.Испытание молотов ковкой и штамповкой 
	2
	

	
	 15. Испытание  и  обкатка барабанных смесителей
	2
	

	
	 16. Испытание подъемного и транспортного оборудования
	2
	

	
	 17. Испытание  и обкатка металлорежущих станков
	2
	

	
	 18 Комплексная наладка и проверка правильности функцио​нирования    подсистем при  взаимодействии с технологическими   объек​тами  управления.   
	2
	

	
	В том числе, практических занятий
	8
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	  1.Организация работ по испытанию сепараторов после монтажа и пусконаладочные работы.
	2
	

	
	  2. Организация работ по испытанию после ремонта вакуум-выпарной установки
	2
	

	
	3.Организация работ по испытанию после ремонта распылительной дисковой сушилки.
	2
	

	
	 4.Организация работ по испытанию маслообразователя после монтажа и пусконаладочные работы
	2
	

	 Тематика  самостоятельной учебной работы:
1. Испытание оборудования под нагрузкой и в работе.

2. Проверка геометрической точности оборудования по ГОСТам.

3. Проверка кинематической точности оборудования.

  4.Испытание оборудования на виброустойчивость
	4
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	Учебная практика

Виды работ 

Тема 1.. Выполнение измерений размеров диаметров валов и отверстий деталей перед выполнением сборочных работ.
1. Организация рабочего места и безопасности труда при выполнении измерений размеров диаметров валов и отверстий деталей.
2. Монтажно-измерительный инструмент: классификация, назначение, применение, основные метрологические показатели.

3 Основные понятия Единой системы допусков и посадок (ЕСДП). Квалитеты точности. Предельные размеры. Вал, отверстие.


	36
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	МДК 02.02 Организация наладочных работ по промышленному оборудованию
	52
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	Тема 1.1. Наладочные работы

	Содержание 
	8
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	1. Методы наладки промышленного оборудования. Общие сведения о порядке наладки промышленного оборудования. 
2. Этапы наладки промышленного оборудования  и ввод  его в эксплуатацию
3. Способы и средства контроля пусконаладочных работ Материально​-техническое оснащение пусконаладочных работ)
      4.Требования техники безопасности при н наладке промышленного оборудования
	8
	

	Тема 1.2. Наладка станков


	Содержание
	26
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	1.Особенности наладки токарных станков.

2.Особенности и методы наладки фрезерных станков. 

3.Особенности наладки сверлильных станков.

4.Особенности наладки шлифовальных станков.

5.Особенности наладки расточных и координатно-расточных станков.

6.Методы установки крепления и балансировки шлифовальных кругов.
7.Наладка устройств для автоматического управления процессом шлифования.

8.Наладка резьбонарезающих зубообрабатывающих станков.

9.Наладка зубофрезерных, зубодолбежных и зубострогальных станков.
	18
	

	
	В том числе, практических и лабораторных  занятий
	8
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	Лабораторные работы.

1. Наладка токарного станка на обтачивание конуса.

2. Наладка токарно-винторезного станка на нарезание многозаходных резьб.

3. Настройка лимбовой делительной головки на различные виды делений.

4. Настройка делительной головки на фрезерование винтовой канавки.
	8
	

	Тема 1.3.
Наладка

гидравлических и

пневматических систем.
	 Содержание
	18
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	1.Основные этапы наладки гидравлических систем. 

2.Наладка насосов гидравлической системы.

3.Наладка силовых цилиндров. 

4.Наладка регулирующей и распределительной гидроаппаратуры.

5.Наладка вспомогательных гидроустройств.

6 Особенности и способы наладки гидросистем  
7.Этапы наладки  работы промышленного оборудования с пневмосистемами. 

8.Техника безопасности при работе с пневматическими и гидравлическими устройствами.
	16
	

	
	В том числе, практических занятий
	2
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	
	1 Выполнение схемы гидравлических приводов с объемным и дроссельным регулированием.


	2
	

	 Тематика самостоятельной учебной   работы
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной, специальной технической, нормативной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление

практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Самостоятельное изучение технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.

Порядок первоначальной и текущей наладок металлорежущего станка.

- Типовые методы наладки металлорежущих станков.

- Наладка режущих инструментов на сверлильных станках.
	2
	ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	Производственная по профилю специальности итоговая по модулю

Виды работ:

и пуско-наладка промышленного оборудования на основе разработанной технической документации;

- 

	144
	П
ПК 2.1 –2.4.ОК 1-11

	Самостоятельная   работа
	6
	

	Консультации
	4
	

	Промежуточная аттестация (зачет)
	10
	

	Всего
	  362
	


3.условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Для реализации профессионального модуля имеется учебный кабинет  профессиональных дисциплин.

 Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

- рабочее место преподавателя;

- рабочее место обучающихся;

- учебно-методическое обеспечение (учебные пособия, методические указания для студентов, раздаточные материалы);

Технические средства обучения:

- мультимедиа-проектор;

- экран.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,                                дополнительной литературы                                                               
Основные источники 
Электронная библиотечная система  (ЭБС) 
1. Покровский Б.С Основы слесарного дела учеб. пособ. для СПО / - 4 -е изд. - Москва-на/Д.: Феникс, 2020.

2. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы / - 1 -е изд. - М.: Академия, 2020, стр. 352

3. Синельников А.Ф. Техобслуживание и ремонт промышленного оборудования / - 1 -е изд. – М.: Академия, 2018, стр. 336

4. Феофанов А.Н. Организация ремонтных монтажных и наладочных работ промышленного оборудования/ - 1 -е изд. - М.: Академия, 2019, стр. 240

5. ГОСТ 12.0.004 – 90 ССБТ Организация обучения безопасности труда

(электронные издания):

Интернет-ресурсы
1. Слесарное
дело
[Электронный
ресурс]:
сайт
//
Режим
доступа: h ttp://www.slesarnoedelo.ru/.
2. Слесарное дело: Практическое пособие для слесаря [Электронный ресурс]: сайт // Режим доступа: http://fictionbook.ru/author/litagent_yenas/slesarnoe_delo_prakticheskoe_posobie_ 
Дополнительные источники (печатные издания):

1. Азаров, Б.М. Технологическое оборудование пищевых производств – М: «Высшая школа» 2014.  – 421с.

2. Батищев, А. Н. Монтаж, эксплуатация и ремонт технологического оборудования. / А.Н. Батищев, И.Г. Голубев, В.В. Курчаткин. – М.: Колосс, 2006. – 424 с.: ил. – (Учебники и учеб пособия).

3. Гальперин, Д. М. Монтаж оборудования предприятий пищевой промышленности: Учебник для проф. техн. обр. – М. 1978 – 309 с., ил. 

4. Головань, Ю. П. Технологическое оборудование хлебопекарных предприятий: Учебное пособие. / Ильинский Н.А – М: Агропромиздат. – 2009. – 382 с.

5. Додонов, Б. П. Грузоподъемные и транспортные устройства: Учебник для средних специальных учебных заведений / Лифанов, В.А. - 2005. – 256 с

6. Лазарев, И.А. Ремонт и монтаж, оборудования предприятий пищевой промышленности. - М.: Легкая и пищевая промышленность, 1981. 224 с.

7. Лунин, О.Г. Курсовое и дипломное проектирование технологического оборудования пищевых производств. М.: Агропромиздат,2003. 269 с.

8. Новиков В.Ю. Учебное пособие  «Слесарь – ремонтник» / - 3 -е изд. - М.: Академия, – 2006. – 304с. 
9. Рудик, Ф.Я., Юдаев Н.В., Буйлов В.Н.. Монтаж, эксплуатация и ремонт оборудования перерабатывающих предприятий учебник - СПб.: ГИОРД,
 2008 – 352 с.: ил.

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса


В целях реализации компетентностного подхода следует использовать в образовательном процессе активные и интерактивные формы проведения занятий (моделирование производственных ситуаций, деловые и ролевые игры, разбор конкретной ситуации, тренинги, групповые дискуссии) в сочетании с внеаудиторной работой для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обучающихся.


Практика представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающегося. При реализации профессионального модуля предусматривается учебная практика.


Учебная практика предусматривается по окончании изучения профессионального модуля.


Цели, задачи, программы практик определяются образовательным учреждением по каждому виду практики.


Аттестация по итогам учебной практики проводится по результатам выполненных заданий.  


Освоение ПМ.02 Организация и осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования  производится после изучения обучение междисциплинарного курса ПМ.01 «Организация и осуществление монтажа промышленного оборудования» и соответствующих разделов учебных дисциплин «Материаловедения», «Процессы формообразования и инструменты»,  «Технологическое оборудование», «Технологии отрасли»,  «Охрана труда», «Электротехника и электроника», 


Итоговая аттестация по профессиональному модулю проводится в 8 семестре в виде квалификационного экзамена после окончания изучения профессионального модуля. Итоговая аттестация предполагает обязательное наличие положительной аттестации по междисциплинарному курсу МДК 02.01, МДК 02.02, УП.01 и ПП.02.


Консультации, экзамены и зачеты для обучающихся проводятся на основе графиков на протяжении всего процесса освоения профессионального модуля.
3.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса


Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение междисциплинарного курса ПМ.02 «Организация и осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования»


Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

- наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю профессионального модуля ПМ.02 Организация и осуществление пусконаладочных работ пусконаладочных работ промышленного оборудования 

- опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы, либо прохождение стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. Руководство практикой осуществляют преподаватели междисциплинарного курса профессионально модуля ПМ.02 Организация и осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования 
4.Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемые в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.


	Демонстрировать умение применять освоенные знания об организации рабочего места, устройстве оборудования, назначении узлов и деталей, назначении измерительных инструментов и умения для проведения наладочных работ в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности.                                 Уметь  подготавливать единицы оборудования к  наладке
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик

	ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.


	Демонстрировать умение применять освоенные знания об организации рабочего места, устройстве оборудования, назначении узлов и деталей, назначении измерительных инструментов и умения для проведения наладочных работ в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности. Уметь читать чертежи и проводить наладку промышленного оборудования в соответствии с технической документацией
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик

	ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.


	Демонстрировать умение применять освоенные знания о порядке организации и проведения работ по наладке, испытаниям и вводе в эксплуатацию  промышленного оборудования а так же выполнять основные работы по выполнению этих задач  в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности. 
	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик

	ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.


	Демонстрировать умение применять освоенные знания о порядке организации и проведения работ по наладке, испытаниям и вводе в эксплуатацию  промышленного оборудования а так же выполнять основные работы по выполнению этих задач  в соответствии с техническими регламентами и правилами техники безопасности. Уметь  выполнять регулировочные работы  ичитать чертежи в соответствии с технической документацией

	Экспертное наблюдение за решением ситуационных задач, практических работ, оценка результатов прохождения практик


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	- точность распознавания сложных проблемных ситуаций в различных контекстах;

 – адекватность анализа сложных ситуаций при решении задач профессиональной деятельности;

 – оптимальность определения этапов решения задачи;

 – адекватность определения потребности в информации;

 – эффективность поиска;

 – адекватность определения источников нужных ресурсов;

 – разработка детального плана действий;

 – правильность оценки рисков на каждом шагу;

 – точность оценки плюсов и минусов полученного результата, своего плана и его реализации, предложение критериев оценки и рекомендаций по улучшению плана;
	Текущий контроль:

-экспертное наблюдение и оценка в процессе выполнения:

 - заданий для практических занятий; 

- заданий по учебной практике;

 - заданий для самостоятельной работы 

Промежуточная аттестация: экспертное наблюдение в процессе выполнения:

 - практических заданий на экзамене по МДК;

 - заданий экзамена по модулю;

 - экспертная оценка защиты отчетов по учебной практике

	ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	- оптимальность планирования информационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач;

 – адекватность анализа полученной информации, точность выделения в ней главных аспектов;

 – точность структурирования отобранной информации в соответствии с параметрами поиска;

 – адекватность интерпретации полученной информации в контексте профессиональной деятельности;
	

	ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	- актуальность используемой технической документации по профессии;

 – точность, адекватность применения современной научной профессиональной терминологии
	

	ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	-эффективность участия в деловом общении для решения деловых задач;

 – оптимальность планирования профессиональной деятельность
	

	ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	-грамотность устного и письменного изложения своих мыслей по профессиональной тематике на государственном языке;

 – толерантность поведения в рабочем коллективе
	

	ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей
	- понимание значимости своей профессии
	

	ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	- точность соблюдения правил экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности;

 – эффективность обеспечения ресурсосбережения на рабочем месте
	

	ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 

- применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; 

-пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной специальности
	

	ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	-адекватность, применения средств информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности
	

	ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	-адекватность понимания общего смысла четко произнесенных высказываний на известные профессиональные темы);

 – адекватность применения нормативной документации в профессиональной деятельности;

 – точно, адекватно ситуации обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые);

 – правильно писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	

	ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	-выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности;

- оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования;

- определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности;

- презентовать бизнес-идею.


	


PAGE  

